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Fond de fouille
Le fond de la tranchée doit être aplani à 10 cm au-dessous de la cote prévue pour la partie
inférieure du tube lors de sa pose.

Lit de pose
D’une hauteur minimum de 10 cm, il sera constitué d’un maté-

riau de faible granulométrie (sable) et ne contenant pas d’élément supérieur à 30 mm.

Il sera dressé suivant la pente du projet et ensuite compacté.

Une assise de béton maigre devra être réalisée pour les boîtes de branchement et regards. 

• Vérifier que l’extrémité mâle est convenablement dressée
et chanfreinée.

• Dépolir les parties à assembler à l’aide d’une toile émeri ou
de papier de verre fin.

• Dégraisser les surfaces à encoller avec du décapant spé-
cial NICOLL.

• Appliquer uniformément et sans excès l’adhésif au pinceau
à l’entrée de l’emboîture et sur la totalité du bout mâle.

• Assembler immédiatement les éléments à fond en pous-
sant longitudinalement sans mouvement de torsion.

• Enlever l’excédent de colle à l’aide d’un chiffon.

• Reboucher soigneusement les pots de colle et de décapant
après usage.

• S’assurer qu’il n’y a pas eu de colle ou de décapant renver-
sés accidentellement dans le fond de fouille (ôter soigneuse-
ment la terre souillée).

• Éviter toute manipulation dans l’heure qui suit le collage. 

Assemblage par collage à froid
(autorisé en domaine privé) avec adhésif à solvant fort bénéficiant d’un avis technique - Colle NICOLL ATEC n° 15/83-82 et
selon le processus suivant : 

L’assainissement Nicoll
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Assemblage par joint d’étanchéité avec pâte lubrifiante 

Remblaiement
L’exécution de l’assise et du remblai de protection est effectuée avec tous matériaux (sable, gravier, tout-venant) agréés par
le maître d’œuvre. En cas de réutilisation des déblais, ceux-ci doivent être purgés de tous éléments susceptibles de porter
atteinte aux canalisations et à leur aptitude au compactage.

Vérifier que l’embout mâle est conve-
nablement dressé et chanfreiné. 

Nettoyer les parties à assembler. Contrôler le bon positionnement du
joint dans son logement. 

Lubrifier l’embout mâle sur toute la
circonférence, principalement le chan-
frein. Pour les gros diamètres il est
parfois nécessaire de lubrifier égale-
ment la partie apparente du joint,
dans ce cas ne jamais mettre de pâte
dans la gorge. 

Emboîter les élements à fond par
poussée longitudinale, soit à la main… 

…soit à l’aide d’une barre à mine
(interposer une cale de bois). 


